


 
ii                                                                                                                    Avant propos 
 
Le deuxième chapitre expose les bases de lecture d’un dessin de définition en terme 
mode d’écriture et interprétation des contraintes dimensionnelles linéaires et/ou 
angulaires, géométriques et de rugosités. Il se focalise sur la différence entre élément 
tolérancé, spécifié ou de référence ainsi que sur la notion de la zone de tolérance. 
Le troisième chapitre fait le point sur les désignations, l’utilité ainsi que le mode d’usage 
des instruments et des dispositifs de vérification existants sur marché. 
Le chapitre suivant s'intéresse aux montages de contrôle utilisés dans le cadre de la 
métrologie dimensionnelle. Il fait le point sur la façon de construire son montage en cas 
d’une contrainte dimensionnelle ou géométrique spécifique présente dans le dessin de 
définition. L’ensemble des montages élaborés seront la base de la rédaction d’une 
gamme de contrôle et d’un contrat de phase de contrôle. 
Le cinquième chapitre se focalise sur le calcul d’incertitudes et le choix convenable des 
vérificateurs. Il traite les caractéristiques des instruments de mesure, les causes d’erreurs 
pouvant se produire pendant une évaluation donnée d’une contrainte ainsi que le mode 
de calcul de l’incertitude. Il est couronné par une étude de capabilité des vérificateurs 
en fonction de l’intervalle de tolérance qui figure dans un dessin de définition orientant 
le choix d’un instrument au détriment d’un autre. Il décrit d’autres critères de choix tel 
que le principe d’Abbe, le respect du principe de l’indépendance, la mise en position 
adoptée, etc., ainsi que les méthodes recommandées des vérifications. 
Le chapitre suivant décrit les méthodes des mesures directes, indirectes et spécifiques 
(aboutissant à la vérification des filetages, des cannelures, des portions sphériques, etc.) 
qui peuvent être utilisées en métrologie dimensionnelle. Il rajoute les activités d’un 
métrologue au sein d’un atelier de fabrication en termes de vérification des conditions 
géométriques d’installation des  machines d’usinage et contrôles nécessaires après étude 
de leurs capabilités s’intégrant dans le cadre de la métrologie des machines-outils. 
Le septième chapitre décrit le mode d’élaboration de la gamme de contrôle et du contrat 
de phase correspondant. Il énonce les lois d’ordonnancement des étapes de vérification 
ainsi que l’optimisation du processus de contrôle débouchant à un travail qui respecte 
les lois de la qualité totale. Il s’achève par des exemples traités en détail. 
Le dernier chapitre s'intéresse à la métrologie tridimensionnelle. Il décrit la différence 
avec la métrologie dimensionnelle, la morphologie de la machine utilisée, la gamme de 
mesurage à adopter et le contrat de phase de mesurage correspondant.  
 

Métrologie dimensionnelle et tridimensionnelle de fabrication est un ouvrage destiné 
aux élèves-ingénieurs, aux étudiants des instituts préparatoires, aux étudiants des 
instituts supérieurs aux études technologiques, aux lycéens spécialité technique, aux 
BTS spécialité technique, aux enseignants, formateurs et aux spécialistes du domaine 
de la productique qui peuvent l’utiliser comme support de cours, support d'exercices ou 
manuel de travaux pratiques. Il peut être une aide précieuse pour les débutants qui 
s’intéressent au domaine des contrôles et mesures dans l’atelier et/ou dans le laboratoire 
de métrologie. L’auteur souhaite que cet ouvrage aide les industriels, formateurs, 
enseignants, étudiants, élèves et fabricants qui l'utiliseront pour approfondir leurs 
connaissances dans le domaine de la métrologie et comprendre la démarche complète 
qui mène à un processus capable s’alignant sur les exigences de la qualité totale et sur 
la politique qualité d’une société donnée. 
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Chapitre 1- Métrologie et qualité 
 
 
I. Architecture d’une entreprise 
Toute société de production est la combinaison d’un processus support ayant pour 
objectif la gestion des informations qui se déroulent entre les services et d’un processus 
réalisation qui comporte les services en liaison directe avec le produit fini. Les unités 
qui composent les deux processus doivent collaborer afin de satisfaire les exigences de 
la qualité totale. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

En cas d’une société de fabrication de pièces mécaniques, le service de contrôle, nommé 
encore service de contrôle qualité, comporte un laboratoire de métrologie et l’agent qui 
le dirige est désigné par « métrologue ». La tâche essentielle de l’agent de contrôle est 
la vérification de la matière première (contrôle des caractéristiques mécaniques et 
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